
附件 1： 

依据有关报道，目前主要的一次性可降解餐具的年生产量、销售量、生产能

力、生产厂家的数量可见下表。 

一次性可降解餐具情况简表（2003年） 

     种类 

项目 
纸板涂膜型 纸浆模塑型

 植物纤维

模塑型 
食用粉模塑型 

光-生物降

解型 

生产量 1500万只 5亿只 1000万只 500万只 1亿只 

销售量 1000万只 3.5亿只 500万只 400万只 8000万只 

生产能力 1.5亿只 45亿只 3亿只 1亿只 60亿只 

生产厂家 20多家 60多家 15～20家  4～6家 80多家 

 

按照一次性可降解餐饮具产品工艺的分类，分别介绍如下： 

（1）纸浆模塑一次性餐饮具 

    纸浆模塑餐具是以芦苇、蔗渣等草本植物纸浆为主要原料，添加约 30%左右

的木浆（有些厂家不加）和一些防水防油增强等助剂，通过成型机械在一定形状

的模具内成型，形成初级坯料，再通过加热干燥，压光成型等工序而制成的。 

    在世界其它各国，纸浆模塑制品一般用于工业产品包装，如鸡蛋托、仪器仪

表产品的防震托等。我国对纸浆模塑餐具的研制开发始于九十年代初期，逐步解

决了纸浆模塑餐盒的强度、防油、防水、耐热、消毒、无味问题。从 1996 年开

始，部分企业的产品被铁道部门在主要铁路干线的列车上推广使用。纸浆模塑餐

具也因此成为目前一次性发泡塑料餐具的替代产品中生产能力最大、生产企业最

多的产品。目前，全国已有生产企业近 60家，已具备 50亿只的年生产能力。 

    优点：生产工艺较为简单，建厂周期短，便于推广。产品保温性能好，外观

好，可加工成各种形状。废弃后的餐具可回收利用，也可自行降解。 

缺点：前期制浆阶段有可能对环境造成较大污染；后期，产品生产时对质

量控制及防油防水助剂的质量要求很严格，否则易出现蒸发残渣超标等质量问

题；一次性设备投入成本较高（年产 3000万只餐盒，投资在 300万元以上），且

为间歇式生产，成品率低。合格产品成本在 0.25元/只以上；回收利用经济价值

还需论证，由于生产过程中加了防油防水等助剂，而且废弃餐盒一般残余少量剩

饭菜和油污,因而虽然在理论上造纸厂可回收再利用,但有纸厂反映还需再投入

新设备，而且因这类餐盒以草浆纤维为主，回收处理后也只能做低档纸品，是否



会形成经济利益驱动的回收还需要论证；降解特性不突出，纸模餐具需几个月以

上方能消除感观污染；不易长期存放，高温潮湿环境下易霉变；有的产品硬度不

足，防水防油性能差，易变形。 

（2）植物纤维类一次性可降解餐饮具 

    植物纤维餐具是将稻麦壳、秸秆等原料粉碎成粉末，与符合食品卫生标准的

高分子有机热熔胶混合，解决防水、防油性能，通过模塑真空吸附成型、干整型

工艺生产而成的。 

这类产品为我国所独创，起步比较晚，近两年才进入小批量工业化生产，但

是发展速度较快，据统计目前全国已有 3亿只/年的生产能力。         

    优点：充分利用农村的秸秆、麦壳、蔗渣等资源，变废为宝。产品为整体结

构，强度好，内外都光洁平滑。有的产品外表面可以印刷商标、广告、说明书等。

生产工艺日趋稳定，在生产过程中没有污染，废弃后具有一定降解性能。从成本

上看，在目前所有发泡聚苯乙烯的替代产品中较占优势，每只盒（无盖）在 0.15

元以上。 

缺点：色泽、柔韧性、手感、气味等方面需要进一步完善；易出现蒸发残渣

及农药、黄曲霉毒素等残留量超标问题；多数企业为单机生产方式，成品率较低，

不利于规模化生产；由于添加了防水剂、防油剂、固化剂等化学助剂，其降解的

速度会受到影响；这种餐具重量多为 30 克左右，运输成本较高，会增加垃圾处

理的重量；潮湿环境下易霉变，不宜长期保存；不宜制作带盖连体餐盒 

（3）光-生物降解型一次性可降解餐饮具 

光-生物降解性型餐具是指可在户外环境因素包括阳光、温度、氧、水等作

用下，发生一系列化学反应，引起从外观到内在质量变化（物理使用性能与分子

量下降、化学结构变化等），产生大量的小分子和有机含氧基团或化合物，这些

物质可以被微生物利用，为微生物繁殖提供碳源，其降解产物对土壤和环境是无

害的。这一类材料主要是用聚丙烯（PP）或聚苯乙烯（PS）或其它塑料加上光-

生物降解母料加工制得，目前市场上主要为 PP类光-生物降解型为主。此类产品

因其价格较低（0.20 元/只左右），在铁路上曾得到应用，1996 年 7 月到 1997

年，铁路系统共推广这种餐盒 2.5亿只，是一次性发泡聚苯乙烯餐具替代品中最

具生产规模得一种，目前全国有光/生物降解聚丙烯餐盒生产线三十条左右，年

生产能力 20亿只左右。 

优点: 光—生物双降解聚丙烯餐具可部分利用目前生产发泡塑料餐具的设

备；生产过程中无三废排放，无环境污染问题；原料可全部国产化，生产边角料

易于回收、再生利用；产品具有传统（普通）聚苯乙烯泡沫餐具耐水、耐油、强



度好、感观清洁的优点，成本较低，用后易于回收利用，不易回收的在野外光等

因素作用下 1～2个月可降解。 

缺点：产品较软，且保温性能较差，不适宜制做方便面碗等产品；降解性能

受（阳光、温度、湿度等）环境制约较多，在光源不足或无光情况下降解时间较

长甚至不降解，新型光敏剂和促降剂还需进一步研究开发；在生产中添加降解母

料的比例会影响生产效率和降解效果，因而工艺上还需进一步成熟。 

（4）纸板涂膜一次性可降解餐饮具 

    目前市场上的纸板餐具主要是纸板涂膜餐具，即用涂覆聚乙烯防水膜的纸板

加工制成的餐具，现已有涂覆可降解防水膜的纸板餐具。 

    纸板餐具是国外广为使用的快餐具，国内生产企业也很多（有 20多家），许

多纸制品加工厂都可以生产。但所有的涂膜餐具专用纸板卫生要求很高，国内技

术尚不成熟，用国内的原材料生产产品价格在 0.2元左右，但其质量很难保证，

因而大都是从国外进口淋膜纸板，经模切成型，但生产成本较高，大多在 0.4

元以上。 

    优点：安全、卫生、方便、美观。可在外表面印制广告或其他图案。生产投

资小，有利于规模化生产。 

缺点：消耗木材，前期纸浆生产有可能会污染环境；涂覆的普通聚乙烯膜不

能在环境中自然降解，回收利用困难；因使用木浆，且专用纸板多为国外进口，

生产成本较高，每只价格均在 0.2元以上，大多还在 0.4元以上。 

（5）食用粉类一次性可降解餐饮具 

目前市场上还未有大量食用粉类（主要是淀粉类）餐具的使用，只有少量

在铁路火车上试用，也有少量在东北市场使用并有部分出口到韩国、日本。 

    食用粉类餐具在国外研究较早并已在部分场合（如 96 年冬奥会）获得过使

用。国内有 4～6 家企业有一定的生产能力，但有的产品因性能较差尚未获得大

量使用，价格大多在 0.15 元以上。也有的企业正在开发直接以玉米等为原材料

然后经膨化、模压成型的产品，其价格在 0.15元左右。 

    优点：原料可再生，易于回收利用和处治，价格较低，品种范围广，可制成

不同形状的产品，涂覆降解防水膜的产品较有市场前景。 

    缺点：加工工艺复杂，产品质量不易控制；如不涂复防水防油膜，产品要达

国家标准难度较大，特别是蒸发残渣很容易超标（≤30mg/L）；产品防水、防油、

防酸等指标不易控制；产品易脆裂、易被微生物侵蚀，仓储困难；边角料回收利

用难度较大；涂膜后是否可做饲料需做严格的动物实验来验证。 

 


